NHA MAY IN THONG MINH VA TIEP CAN XAY DUNG NHA MAY IN
THONG MINH TRONG BOI CANH NGANH IN VIET NAM HIEN NAY
Ngé Anh Tudn

1. NHA MAY IN THONG MINH
1.1. Pinh nghia:
Nha may in thong minh (Smart Printing Factory) 1a nha may thdng minh (Smart Factory)

6 cac dic diém riéng ctia nganh cong nghiép san xuat in va ké thira dugc cac thanh tiu
tu dong hoa cua nganh In.

Nha may in théng minh (NMITM) 12 mét co s& san xuat duge s6 hoa st dung cac thiét
bi, mdy moc va h¢ thong san xuat dugc két nd1 dé lién tuc thu thap va chia sé dir liéu
theo thoi gian thuc.

NMITM 1a su chuyén ddi tir cic hé thdng ty dong hoa trong san xuit in truyén théng
sang hé thong c6 kha nang két noi va xu ly dir li€u lién tuc mdt cach linh hoat hon.

1.2. Cac cong nghé dwoc ap dung trong nha may in théng minh
Ciing nhu nha may thong minh, NMITM &p dung nhiéu cong nghé, tri tué nhén tao (AI),
phan tich dir liéu 16n, dién toan ddm may va Internet van vat cong nghiép (IoT). Mot
nha in thong minh mang day du cac dac trung cua cach mang cong nghiép 4.0. Cac cong
nghé quan trong thuong dugc ap dung bao gom:
1.2.1 IoT cong nghiép (11oT)
IoT cong nghiép dé cap dén cac thiét bi, may moc va quy trinh dugc két ndi v6i nhau
duogc lién két boi cac hé thong truyén thong dit li¢u. Pé tao di€u kién thuan lgi cho viéc
trao doi va str dung dit liéu gitra cac nhan vién; Con ngudi va may moc; may moc voi
nhau. Biéu nay dugc hiéu la NMITM can phai c6 mét luu d6 lam viéc ma trong do:

e Co sy két ni cua tirng cong doan ciia tién trinh san xuét in, tir khau nhan hang dén
ché ban, in, thanh pham sau in, déng géi... Thong thuong, cac thiét bi dung trong
san xudt in phai c6 cong két ndi dé truyén dit liéu va bao céo hay cam bién thu thap
cac diém dir lidu co ¥ nghia trén co s& dir liéu dam may hoidc ngoai tuyén dé theo
ddi tién d6 san xuat. Néu khong thi cac nha méy c6 thé qua do bang mot lwu d6 phu
hop dé kiém soat thong qua cac chi s chinh c6 thé hanh dong.

e (Céc giai doan san xuét in can duoc lién két dén hé théng ERP () hién c6 ctia cong
ty dé phuc vu cho cac nghiép vu mua hang, kho van, kinh doanh, tiép thi, nhan su,
tai chanh....

e Céc dit liéu phai theo thoi gian san xuat thuc va thong nhat trén toan hé théng

e Cic dir liéu phai 13 dit liéu sd dé c6 kha niang phan tich, thong ké hoi bao tir d6 dua
ra duoc cac quyét dinh phu hop phuc vu cho qué trinh san xuét in.

1.2.2. Cong két ndi hay Cam bién




Nhu da dé cap & trén, cac cong két ndi hay cam bién dugc gan vao cac thiét bi va may
moc gitp thu thap cac diem dir li€u riéng biét & cac giai doan cu thé cua quy trinh san
xuat, cung cap kha nang hién thi tirc thi vao cac 16p khac nhau.

Vi du 1: cong két ndi ciia giai doan bé hop thong bao da hoan tat cong doan nay va da
chuyén dit liéu dén giai doan tiép theo 1a dan hop, bd phan dan hdp da hoan tat cong
viée trude d6 nhung sau mot thoi gian bo phén nay van chua bat dau cong viéc moi, hé
thong s& tién hanh canh bao cac bo phan lién quan nhu ké hoach san Xudt, QAQC va
dan hop dé co cac quyét dinh phii hgp nham dam bao tién do san xuat va ning suat.

Vi du 2: cam bién nhiét d6 hay do 4m trong phong ché ban hay xuéng in c6 thé theo ddi
va phat hién su thay doi khi hau va chia sé dit liéu d6 thong qua cong két ndi IoT. Sau
d6, dir lidu c6 thé duge st dung dé tu sira 13i bé“mg Al (Tri tué nhan tao) dé dam bao
nhiét d6 va do 4m ludn 6n dinh cho qué trinh san xuét hodc canh bao béng tin nhan dén
cac ca nhan lién quan dé xu 1y.

1.2.3 Dién todn ddm may

Dién toan ddm may cho phép cac nha may thong minh luu trlt, xu ly va chia s¢ dir li¢u
voi tinh linh hoat cao hon véi chi phi thip hon s0 V01 cac giai phap thay thé tai chd
truyén thong Céc thiét bi va may moc duoc két ndi véi nhau c6 thé duogc chit loc dé
cung cip phan hoi va gilp nhan vién diéu hanh dwa ra quyét dinh trong thoi gian thuc.

bién toan dam may cho phép cac nhan vién va céc cap quan ly dé dang truy cap vao hé
thong tir moi noi va nhan duoc thong tin phii hgp nham c6 cac quyét dinh kip thoi.

Vi du: ¢6 nhiéu vi du ung dung thuc té vé dién toan dam may trong san xuét in nhu
chuong trinh kiém soat chat lugng Color Cert trong d6 nha in thiét 1ap cac thong s6 kiém
soat chit luong bang dir 1iéu download cu thé theo ting don hang tr server cua chuong
trinh va upload dir liéu kiém tra theo thoi gian thyc dong thoi nhan két qua kiém tra
dat/khong dat (Pass/Fail) tc thoi. Tiét kiém thoi gian va chi phi ky bai hay giri mau
kiém dinh.

1.2.4 Phan tich dir li€u 16n

Viéc tich lity dit liéu theo thoi gian c6 thé cung cip thong tin chi tiét vé mirc d6 hiéu qua
clia quy trinh san xuét, cac chi s6 chinh can tip trung vao va hé thng nao dang hoat
dong hiéu qua/kém hiéu qua. Kich thudc tuyét dbi ciia Dir 1iéu 16n c6 thé phat hién ra
cic mau 18i va ddm bao chat luong du doan véi do chinh xac cao. Viée trinh bay va thoi
gian cua phan tich dir liéu 16n duoc cung cap thong tin phi hop vao ding thoi diém, cho
phép cai thién mot cach toi vu va nhanh chong.

Vi du (1): Tat ca cac nha in déu c6 1 tai san rat 1on d6 1a cac thong tin dén tir cac bo
phén san xuat: thoi gian bat dau 1 don hang, thoi gian két thac, s6 luong sdn pham, phé
pham cta don hang, nhan sy tham gia san xuat va thict bi tham gia san xuat, tir 6 ta c6
thé tinh ra nang suat, hi¢u qua cua thi€t bi, chat luong san pham, 1i do kém hi¢u qua...

Vidu (2): Tt ca cac nha in déu co 1 tai san rat 16n d6 1a tp hop cac bién ban sai hong

v6i rat nhleu yéu td tir nguyén vat liéu, thiét bi, con nguoi, phuong phap, thiét bi do
ludng. .., tit ca dir liéu nay c6 thé duoc tich luy cho dén khi du 16n dé phan tich khi c6
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mot don hang (méi hay 1ap lai) va dung Al tién hanh canh bao nham tranh nhiing sai sot
trong timg cong doan thong qua cac “diém dau” trong quéa khi. Tat ca cac phép phan
tich tir dir liéu 16n s€ dem lai cho nha in nhimg kham pha khong thé tuong tuong duoc
nham gép phan thay d6i cung cich san xuat cling nhu ra cac quyét dinh cai to.

1.2.5. An ninh mang

An ninh mang 1 mot cong nghé thiét yéu trong nha may théng minh vi quyén riéng tu
va bao vé dir li€u 1a khia canh quan trong nhat doi vdi cadc nganh cong nghiép.

Vi du: cac nha in khong thé tham gia chudi cung mg toan cau néu khong chimg minh
dugc mot nén tdng an ninh va bao mat nghiém ngét trong cong ty.

1.2.6. Robot

Robot tao diéu kién thuan loi cho nhirng cong viéc doi hoi do chinh xéac cao hodc tat ca
nhitng cong viéc lap di 1ap lai. Moi hoat dong dugc phat trién s€ yéu cau mot Robot
nhan thirc hodc mot Robot tu dong hoac ca hai.

Hién nay viéc 4p dung Robot trong nganh In Viét Nam van chua pho bién, ¢ cac nudc
phat trién Robot thudng duogc st dung theo 1énh ctia hé thong ERP dé dwa gidy cudn di
cat thanh to rdi, dua gidy to roi di luu tai cac vi tri dé mdy in c6 thé nhan ngay bang
Robot khi chan bi in. Ngoai ra ching ta c6 thé thdy Robot hd trg cho qué trinh luu
chuyén Pallet giita cdc bd phan san xut in, dan keo khi 1am hop va hd tro cho qua trinh
dong goi...

1.2.7. Digital Twins

Digital Twin 1a ban sao K§ Thuat S6 hay cip song sinh k¥ thuat s, dugc hiéu 1a ban
sao cua cac thuc the vat 1y nhu thiét bi, con nguoi, quy trinh hodc h¢ thdng gitip doanh
nghiép dua ra quyét dinh theo mé hinh. Ve ban chat, Digital Twin 1a mot chuong trinh
may tinh lay dwr li€u trong thé gidi thue vé mot d6i tuong hoac h¢ thong vat ly lam dau
vao va tao ra cac du doan hoac mé phdong dau ra vé cach d6i tuong hodc hé théng vat ly
d6 s& bi anh hudng boi nhimg dau vao do.

Digital Twins thuong dung dé ting hiéu qua, kiém soat va lap ké hoach hoat dong. La
mot dai dién 4o ciia mot san phém, quy trinh hoac dich vu vat ly. Sy sang tao cia n6 cho
phép hiéu san pham hoic quy trinh & muc d6 siu hon, tir phan tich dir liéu, voi mot sb
churc ning rat c6 gia tri cho doanh nghiép

2. NEN TANG CUA SU TU PONG HOA CHUYEN NGANH IN

2.1. Su ra doi cia CIP3
Y tuong tu dong hod nganh in nham sb hoa va tao diéu kién thun lgi cho nha may in
thong minh da c6 tir ndm 1993 véi su ra doi cua CIP3.

CIP3 khong phai phan cing hay phan mém, ma 1a mot to chirc dat ra cac tiéu chuan va
quy dinh cho viéc san xuat va quan Iy qua trinh in. CIP3 1a Vlet tat cua International
Cooperation for Integration of Prepress, Press, and Postpress -to chirc quoc té nham hop
nhat cac cong doan Ché ban (Prepress), In (Press), va Sau in (Postpress), trong d6 3 chir
P duoc viét tit thanh P3.



Muc tiéu cua CIP3 la cai tién va ty dong hoa qua trinh thiét 1ap thong s6 chuan bi san
xuat (Pre -setting) cua cac thiét bi tir nhiéu nha cung cap khac nhau tham gia trong qua
trinh san xuét cac san pham in bang cach thiét 1ap mot tiéu chudn trong toan Nganh —
dinh dang san xuét in PPF (Print Production Format).

LGc dau, co su hop tac cua cic cong ty 16n nhu: Adobe, Kodak, Agfa, Fujifilm,
Heidelberg, Roland, Komori, Mitsubishi... va cho dén nay c6 gan 300 thanh vién, xay
dung CIP3 nham phat trién dinh dang di liéu dé tir 1énh san xuét cac thiét bi c6 thé tu
dong nhan biét cac thong s6 ma thiét lap va van hanh thiét bi.

Viéc ty dong hoa qua trinh chuan bj may duoc thyc hi¢n trén may in qua viéc thiét 1ap
cac gia tri khoa muc, kho in, do day gidy... Trén may cat — ty dong lap trinh cac budc
cit, trén may gap thiét 1ap vi tri dao gép, kho gip... CIP3 duoc timg dung xuyén sudt tir
ché ban - dén in - thanh pham

CIP3 cho phép tr dong hoa qua trinh san xut & timg cong doan thong qua dinh dang dir
lidu tiéu chuan PPF tir cAc nha cung cap thiét bi khac nhau trong co s& in va chira trong
1énh san xuat dinh dang JT, n6 duoc thyc hién ngay ¢ khau nhan hang va tinh gia.

2.2. Pinh dang san xuit in
PPF xac dinh mot ciu trac dit liéu dong nhat va duoc ma hoa dé két ndi. PPF duoc hd
trg hoan thién béi cic san phadm (phdn mém va phan cimg) cua cac thanh vién CIP3 va
cac cong ty khac. Pinh dang PPF gidng nhu 1a bo chira dit liéu cho céc thong tin trao
dbi gitta ché ban, in va sau in.
PPF chura cac mo ta to in, ndi dung PPF co thé duoc luu lai hodc chinh stra lién tuc. Cu
thé, PPF chira: (1) thong s6 may ghi ban cho phu hop véi timg don hang (khd k&m, do
phén gidi, goc xoay tram, loai tram...); (2) v6i mdy in to r0i, PPF chua dit licu ty dong
diéu chinh céc thong sé vé in nhu canh tay ke, dau bo, khé in, ép in, dit liéu muc in dé
mo khoa muc tai ting don vi, di chuyén gidy, vi tri ciia du bong chong mau dé kiém
soat chdng mau. Tap tin PPF cling co thé chira cac vi tri va cac gia tri cai dat ciia mau
va mat d¢ cho cac phép do va klem soat chat luong truc tiép hay gian tiép; (3) Vi may
in cudn, PPF giup thiét 1ap khd cat hodc cai dit trude duong gap cua may in cudn; 4)
trong khau thanh pham sau in PPF xac dinh kich thudc cac khéi cat va dinh vi cac nhat
cit trong qua trinh hoan thién san pham; Cach gép va cac thong sd riéng bi¢t cua ching
da duoc thlet 1ap tir khi binh ban, & may cat gidy thi dit liéu cho phép cit té glay in; (5)
néu phai gap, khau chi, dong kim thi dinh dang dir liéu s& dugc dung dé thiét lap tat ca
cac thong s trén cac thiét bi...

Béng cach dua ra mot tiéu chuan chung duy nhat cho viéc trao d6i dir liéu, cac thiét bi
ctia cac nha san xuat khac nhau c6 thé lién lac dugce véi nhau thong qua may tinh tao
tién dé bién qua trinh san xuét in tr& thanh mot qua trinh CIM (Computer Integrated
Manufaturing: La hé thdng san xudt tu dong st dung mdy tinh dé diéu khién tt ca cac
qua trinh san xuat). Thyc chat day 1a mot quy trinh hop nhat tat ca cac khau xur 1y thong
tin, ché ban, in va hoan thién thanh phim va ciing 1a mot trong nhiing quy trinh san xuét
in 4n m6i nhit hién nay ing dung nhiing tién bo ctia nganh Cong nghé thong tin. Ngoai
ra, Pinh dang san xuét in PPF cling bao gém dir li€u quan tri, thi dy nhu x4c dinh cong



viéc r0 rang hodc thong tin vé s lugng in. Trong dinh dang san xuét in CIP3, dit liéu
chuyén biét vé san xuit c6 thé duoc diéu chinh va luu trit, néu c6 mot cong viée lap lai
gidng nhau hodc trén mot may in twong tu, chung ta co thé st dung céc thiét lap da duoc
luu trén may.
2.3. CIP4 gilp viéc quan ly in tré' nén hoan hao

Sau qua trinh ing dung CIP3, cac hang Heidelberg, Manroland, Agfa va Adobe da cung
phdi hop dé phat trién mot hé théng quan 1y in hoan chinh hon d6 1a tich hgp thém 1
chit P (Proccess - xtr Iy dir lidu san xuét) vao CIP3 dé bién n6 thanh CIP4. CIP4 cho
phép hé théng tu dong san xuit in duoc tich hop thém cac wu diém cia MIS
(Management Information System - hé thong thong tin quan Iy doanh nghiép) © va c6
nhimng wu diém sau:

e Néunhu CIP3 chi chi trong dén ludng thong tin ctia san pham, chi ¢ 1 chiéu chuyén
dir liéu tir hé thong san xuat xudng thiét bi thi CIP 4 sir dung céac tép JMF tu dong
dang nhap dé thu nhan thong tin phan hoi tir thiét bi va cac cong doan san xuat.

e CIP4 b sung thém nhiéu thong tin phan hoi tir thiét bi nham thu thap, theo dbi, phan
tich va tham chi dua ra dugc cac hudng dan. Thi du, gia tri Lab cua mau myc in...

o CIP4 c6 thé két ndi v4i hé théng quan ly MIS, str dung dir li€u trén hé théng dé phan
tich va so sanh chung (thi du nhu: chi phi, loi nhuén, hi¢u qua céng viéc, thiét bi va
hiéu qua nhan su..), c6 thé thu thap cac thong tin trong qua trinh san xut cho l4n tai
ban tiép theo hodc cac cong viée twong tu dé ting cudng quan 1y sau hon.

Gidng nhu CIP3, CIP4 Vé co ban la t6 chirc cung cap thong s6 k¥ thuat va tu van, né
khong phai 1a nha san Xudt phan mém hay phan ctimg. CIP4 quy tu hau hét cac hang san
xudt ndi tleng ctia nganh In thé gidi, su hop tac va thong nhit nay di cho ra doi mot qui
trinh san xuét in tién tién ma trong d6 cac thong tin vé dit liéu cua san pham in s& duoc
luu chuyén tr cong doan dau tién 1a 1én ké hoach san xuét, ché ban cho t&i in 4n va sau
cung 13 hoan thién sau in. Nhitng dit liéu vé san xuét nay s& duogc luu trir dudi dang file
may tinh goi 1a JDF (Job Definition Format - dinh dang dir liéu cong viéc).

Can ndi so qua vé qua trinh phat trién tir CIP3 v6i dinh dang dit liéu 1a file PPF, Iic dau
PPF chi chira dyng cac thong tin vé chinh muc trén may in va cac thao tac dong, xén,
cit... & cong doan gia cong sau in, sau nay PPF duoc phat trién dua trén ngdn ngir lap
trinh XML, cing mot s6 thong tin dang “nhung” khac nita nhu PJTF (Adobe) dé cudi
cung 13 JDF phién ban 1.0 ra doi vao nim 2001 va cho dén hién tai 1 phién ban XJDF.

CIP4 v6i JDF s& gan nhu quan ly hét tat ca cac thong tin vé mot don dat hang tir luc
nhan hang cho tdi lac giao hang. Ngudi dung chi can khai bao tit ca cac thong tin d6
mot cach chinh xac va cur thé thong tin nay s€ dugc luu chuyén tuan ty dén cac cong
doan san xuét, vi du nhu: Cac thiét 1ap v€ quan ly mau, binh trang ty dong, trapping,
overprint... cho cong doan ché ban, dén cac thiét lap vé chinh luong muyc, s6 lugng in,

cac kiéu in... cho may in va céc thiét 1ap cho cac cong doan gip tay, bit tay, dong bia,
xén 3 mit... & cong doan sau in. Cac thong tin nay dugc luu chuyén trén mang ctia cong
ty dén tung b phan san xudt. Cac thiét b tai moi cong doan san xuét s& nhan file JDF,
tu dong chon loc va thuc hién viéc xac 1ap da dugc xac dinh trude. Ngoai ra CIP4 con



luu trit cac thong tin vé quan 1y don hang, quan 1y san xuit, dinh gia san pham, quan Iy
khach hang

CIP4 quan Iy cong viéc cha yéu théng qua JDF va JMF:

e JDF - Job Decription Format — dinh dang dir li€u mo ta cong viéc in dugc chuyén
xudng cac thiét bi. Vi du: khach hang, thong sé k¥ thuat san pham in, yéu cau va
yéu cau dic biét, ngay ca cic yéu ciu vé mau Lab, yéu cau thanh pham dic biét, cac
bién phap phong ngira ...cling duoc mo ta chi tiét bang dinh dang nay.

e JMF la mot tap hop dir liéu phan hoi tir thiét bi dén CIP4. N6 ciing 14 thong tin trao
d6i & dang phan hoi hodc 1a 1énh thyc thi giita cac hé théng quan tri thong tin MIS
v6i cac trung tAm thuc thi 1énh diéu khién.

&\ Tao ndi dung %\
&’ Q Cac cong cu tao thé cong viéc in JDF z Q
% Tao file PDF o 3
N Sang tao
thanh pham Quan ly Giao hang
Embedded

Khau chi
Keo gdy / /
MIS| ERP

JDF job
Ticket

Xen Thanh Chuyén tiép |Creation
4 ph&m WEB-Based
& Tools
£t & Quan ly Giao dién
Bbo Uéc nn);] kinh doanh
Chat pal!et Bao cdo thuong mai
Truy xuat dienta AT
% Quanly duan g\\
@ 3 Che ban Kiém soét g%
Ong dén Theo dbi cong viéc
} ? J Preflight ’
L Tao file PDF -
Flexo RIP Layout
cTP Binh trang
Offset cudn In thit Trapping

In ky thuat sé ‘

T

»

Hinh 1: Nguyén ly hoat dong cua CIP4

Néu chi cin ctr vao dinh nghia nhu vay thi rt khé hinh dung, ching ta chi can luu ¥, vé
ban chét va khi trién khai cu thé trong thuc té, CIP4 1a nhitng su két ndi 2 chiéu duya trén
JDF - Job definition format va sy phan hoi JMF - Job messaging format. Trong do, CIP4
quan 1y viéc chuyén dir liéu tir Iénh san xudt xudng timg thiét bi & cac cong doan thong
qua JDF dé ra 1énh cho thiét bi x4c 1ap cac thong sb 1am viéc va thiét bi phan hodi cong
V1¢,C ctia minh qua JMF, tir JDF va JMF qua trinh ty dong ho4 dién ra trén hé thong san
xuat in.



Su khac biét gitta CIP3 va CIP4 rd rang & chd: CIP3 chi ¢6 1 chiéu chuyén dir liéu xudng
thiét bi tai cac cong doan san xudt in con CIP4 c6 2 chiéu (thém 1 chiéu phan hoi tir thiét
bj tai cac cong doan san xuat) hd tro tich hop cac giai phap quan 1y thong tin tong thé
doanh nghiép.

. HIEN TRANG UNG DUNG CIP3-CIP4 TREN THE GIOI VA VIET NAM
Trén thé gidi, tir nam 2006, da co nhiéu giai phap hoan chinh dé tmg dyng luu dd quan
ly in tich hop trén nén tang CIP4 thanh cong. Gidi phap Prinect cua Heidelberg la mot
vi du trién khai thanh cong trong thyc té, n6 co the thyc hién duoc tat ca cac yeu cau
néu trén. Véi Prinect, tit ca cac cong doan san xudt trong nha in duoc két ndi thong qua
Trinh Quan 1y hop nhét (Integration Manager) bao gém Quan 1y Ché ban (Prepress
Manager), Quan ly In (PressRoom Manager), va Quan ly sau in (Postpress Manager).
Trinh quan 1y hop nhat duoc tich hgp vao trinh quéan 1y kinh doanh (Business Manager)
- mot hé théng MIS va cac cng Portal cho tng dung tir Web t6i in (web to print).

Nhiing hé théng CIP4 nhu Prinect d3 dugc trién khai thanh cong tai nhiéu nha In va
ngudi ta khong con ban vé hiéu qua ciia né nira. Vao nim 2016 thi CIP4 da cong bd dinh
dang moi 1a #XIDF va #XIMF, lc nay thi JDF va IMF di duoc thay doi thanh ngon
ngit mé rong XML. N6 c6 kha ning truyén tai nhiéu hudng dan va quy dinh lam viéc
moi hon dinh dang PDF. XML ciing & mét trong cac ngdn ngir dé sir dung trén cac nén
tang.

Vi du tiép theo 1a Esko ding JDF/JMF dé trao dbi dir liéu giira cac hé théng MIS véi
cac phan mém cua Esko nhu WebCenter, Automation Engine giup viéc quan ly san xuat
trd nén Xuyén suot va nhe nhang hon.

O Viét Nam, viéc xuat hién caa CIP3/CIP4 cling da gitp cho qué trinh in trd nén dé
dang hon rat nhiéu nhd ¢6 dir liéu m& khod muc tu dong trén may in. Hé théng ché ban
tao ra file PPF dﬁng chuan CIP3 trong qua trinh ghi ban kém va chuyén file PPF nay ti
xuong in. Tai may in, file PPF duoc doc boi mot phan mém chuyén dung cua hang san
Xudt may in (Vi du: Prepress Interface cua Heidelberg) va chuyen d6i thanh cac thong
tin vé d6 mé mang muc cua may in tuong ing (can ctr trén phan trim d6 pha cua ting
khoa myc phan mém chuyen doi tinh todn ra mot gia tri 6 mé mang muc va toc do 16
méng). Cach lam nay gilp rat ngan qua trinh chuan bi may, gilp dat duoc do phu muc
tiéu chuan nhanh tir d6 gitp tiét kiém vat tu, thoi gian canh bai.

Tuy nhién, trong thyc t&, ngudi tho in van phai tiép tuc diéu chinh nhitng khoa muc trén
may in khi d4 nap céc thong s6 CIP3/CIP4 1én may ma khdng dua trén bat cr tiéu chuan
k¥ thuat nao co thé dinh lugng duoc.

Nganh in Viét Nam van dimg lai ¢ giai doan 1am céch nao chung ta dé tao file PPF tir
ché ban ma khong can phai diéu chinh cac khéa muc mot cach tha cong?

Cai ma chung ta thiéu 14 tiéu chuan chat luong va luu d6 lam viéc duge chimg nhan boi
cac t6 chure kiém dinh chat lugng theo ISO 12647, GMI, PSO... hay néu cho rang diéu
d6 con xa voi thi it nhat phai co tiéu chuan va quy trinh noi bo phu hop. Khi khong c6
chuan két hop véi quy trinh sb hop 1y thi mdi cong doan sé& phai tu xtr 1y vi phai lién két



dir liéu dé hd trg nhau, khi con nhu thé tirc 1a nha may chua thong minh va con duong
con rat dai.

Néu cac thiét bi ché ban, in, thanh pham twong thich voi JDF va dugc két néi mang thi
cac nhan vién co thé truy cap vao hé théng dé thu nhan dit liéu vé qua trinh san xuét in
tir JDFIIMF. Dé c6 duoc mot qui trinh hoan hao thi thiét bi phai két ndi dugc CIP4 dé
“doc” va “hiéu” dugc file JDF. Va néu trong qui trinh san xudt c6 mot thiét bi nao do
khong dong bd thi moi viéc tré nén vo nghia, va day chinh 1a kho khan cua viéc dau tu
va trién khai qui trinh CIP4 hién nay & cac nha may in.

Viéc tng dung CIP4 hién nay ciing con nhiéu van dé ton tai. Nhu chung ta di biét, dé
tmg dung CIP4 c6 hiéu qua thi phai c6 mot hé théng quan 1y thong tin MIS, tat ca cac
thiét bi phai trong thich CIP4 nhung thuc té cho thiy ¢ Viét Nam hién tai chi c6 thé ap
dung mot phan rat nho cia CIP3 1a ty dong thiét 1ap cac thong s6 ctia may in can ctr trén
cac thong tin tur ché ban thong qua dinh dang file PPF. Cac khai niém nhu JDF va JMF
van con xa la trong thyc té san xuat.

. KET LUAN VA PE XUAT

Lan song cach mang cong ngh¢ lan thir 4 véi su xuat hién ctia nha may thong minh da
thiic ddy sy d6i mdi trong cong nghiép san xuat. Pay chinh 1a dong luc gitp nganh in
tang truong vuot bac. Nha mdy thong minh la md hinh san Xuat hi¢u qua va linh hoat
dira trén sy két ndi cac quy trinh, ludng thong tin va cac thanh t6 tw dong hoa mot cach
hop 1y.

Mbi nha in c6 nhiing diéu kién va murc chat lugng khac nhau, tuy theo hoan canh ma
nha in s& quyét dinh cic budc phat trién ctia minh. Cac khai niém va hién trang di néu
nén dugc cac nha in tham khao dé vach ra cac ké hoach phat trién. Theo ngudi viét bai
thi nha in nén thi hanh viéc “Chuyén d6i s6” trudce khi xay dyng nha may thong minh.
Trong chuyén d6i sd thi phan ¢ chuyen d6i” 1a quan trong nhat va can 1am trude vi néu
nha in khong ¢6 mot nén tang t6 chuc san xuat in theo kiéu truyen thong ngh1em chmh
thi can “chuyén d6i” dé lam t6t phan nay roi sau d6 mai lam tiép phan tiép can “sd”.

Cu thé 13 nha in phai xdy dung dugc mot quy trinh san xuét theo tiéu chuan cong nghiép,
c6 tiéu chi chat luong, phu:ong phap k1em soat, phuong phap danh gia, co thong ké phan
tich. Y nghia cta viéc “chuyén ddi s6” 1a sd hoa quy trinh san xuat hién c6 dang hoat
dong tai co s0.

Sau khi d4 s6 hoa thanh cong hé théng quan 1y san xuat in, nha in can tham khao 4 cap
do dudi day dé danh gia xem nha may dang ¢ dau trong tién trinh tr¢ thanh mot nha may
thong minh va can thyc hién nhitng budc nao dé tién 1én cap do ti€p theo:

(1) Cap d6 mét: Dix liéu co sin

Diy c6 thé la tinh trang cua hau hét cac nha in. Dit liéu c6 sin, nhung khong thé truy
cap. Viéc sip xép va phan tich dir liéu doi hoi cong viéc tha cong va ¢6 thé ton nhiéu
thoi gian, lam tang thém tinh kém hiéu qua cho qua trinh cai tién san xuat so voi dy dinh
hodc muc can thiét.

(2) Cép d6 hai: Phan tich du doan




O giai doan nay, dir liéu dugc trinh bay duoi dang dé xtr 1y hon. Dir liéu dugc t6 chirc
theo céu tric va sap xép hop 1y gitip truc quan hoa dir liéu va hién thi trang tong quan.
Phan tich du doan cho phép cac nha in thyc hién hanh dong phong ngira dé tranh thoi
gian ngimg hoat dong hodc 16i chat lugng déng Ké.

(3) Cip d6 ba: Phan tich mo ta

Dit liéu hoat dong 1a dir liéu c6 thé thyrc hién phan tich cht dong bang cach str dung may
hoc va tri tué nhan tao nham tao ra thong tin chi tiét ma khong can nhiéu su giam sat
ctia con ngudi. Dén mirc do nay, thay vi du doan thoi diém co thé xdy ra 16i, cong nghé
may hoc va Al d& xuat cac phan tich mé ta cho phép canh bao va téi wu héa qué trinh
san xuat in dong thoi thong bao cho nhiing ngudi cé lién quan cac thong tin co gié tri
vao dung thoi diém.

(4) Cép d6 bon: Tu dong hoa do Al diéu khién

Tu dong hoa do Al thyc su trién khai cac dé xuét dugc xac dinh bf‘?mg cach phan tich dir
lidu san xuat. O giai doan ndy, may hoc co thé tao ra cac giai phap hitu ich cho cac van
dé da duoc xac dinh trong céc giai doan trude do. Viée thu thap dir liéu, xac dinh van dé
va dua ra giai phap dién ra theo trinh ty ma khong can dén sy tham gia ctia con ngudi.

Bén canh mot chién lugc phat trién dé tiép can ting budc véi nha may in thong minh,
cac nha in van can c6 sy tu van chuyén mon ciia cac chuyén gia chuyén vé chuyén doi
sd trong nganh in va mot ngan sach phu hop voi qua trinh dy gian nan nay.
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Phan mém ERP, hé théng ERP hay giai phap ERP 1a nhitng khai niém thudng gip trong
hoat dong quan 1y diéu hanh doanh nghiép. Viéc tmg dung ERP trong doanh nghiép gitp
cac b phan phdi hop cong viée an ¥, giam dén 70% cac quy trinh 1am viéc thu cong.
Chinh vi vay, ERP dugc danh gia 1a mot “tro thu dic luc” giup 1anh dao dua ra chién
lugc kinh doanh kip thoi, sang sudt dua trén ngudn dit liéu chinh xac va minh bach.



Phin mém ERP la gi?

D¢ giai nghia h¢ thong ERP la gi thi trude tién chung ta can phai hi€u rd y nghia cua timg
khai niém bao ham trong né. Cu thé, ERP la viét tat cia Enterprise Resource Planning.
Trong do:

. Enterprlse (doanh nghiép): O day la chu the stt dung hé théng phan mém dé st dung
ngudn tai nguyén va van hanh né mot cach tét nhat.

* Resource (nguon lwe): Chi nhitng tai nguyén co sin trong doanh nghiép. Pay 1a tai san
ton tai trong/ lién quan dén cong ty hay nhing gia tri dugc tao ra hang ngay, c6 thé ké dén
nhu: con ngudi, thiét bi, phan mém, may moc,.

e Planning (hoach dinh): La kha nang xac dmh muc tiéu va 1ap ké hoach cho cac ngudn luc
(thoi gian, nhan luc, thiét bi may mdc,...) dé thuc hién muc tiéu do, giup cho doanh nghiép
van hanh tron tru, hi¢u qua hon.

Cic chirc ning ciia phin mém ERP
Mot hé théng ERP co ban s& bao gdm cac module sau:

* Quin ly mua hang (Purchase Control): Lap va quan ly ké hoach mua hang, yéu cau mua
hang; Quan ly va theo dai tinh trang don hang/hgp dong mua; Theo ddi cong no nha cung
cap, lap bao cdo mua hang.

* Quin ly ban hang (Sales Control): Lap va quan ly bao gia, don hang, hop ddng trén phan
mém; Quan Iy don hang va theo dai tién trinh don hang/hgp dong ban; Quan 1y cac cong no
khach hang, 14p bao cao ban hang; Theo d6i cong no cac nha cung cap, 1ap bao cao mua
hang....

« Quin Iy hang ton kho (Stock Control): Quan Iy nhip — xuit — t6n kho; Quan 1y kho theo
nhiéu tiéu thue (16, han st dung, vi tri...), Bdo cdo ton kho.

e Quanly K¢ toan — Tai chinh — kinh té (Accounting — Finance — Economy): Ké toan von
bang tién (quan ly cac dong tién mit, tién ngén hang, tién vay,.. D3 Ké toan mua hang; Ké
toar} ban hang; Ké toan kho hang, vat tu; Ké toan tai san, CCDC; K¢ toan gia thanh; Ké toan
thué, tién luong; K& toan téng hop. V& chirc nang ke toan, van co sy khac biét gitra phan
mém k¢ toan thong thuong va ké toan trong ERP , tuy nhién cac phan mém déu cé thé giap
doanh nghi¢p quan ly va kiém soat dugc tai chinh va cac cong viéc lién quan.

« Lap ké hoach san xuat (Production Planning): H6 tro 1ap ké hoach san xuét, ké hoach
nguyén vat li¢u.

 Bdo cdo quin tri (Management Reporting): Béao cdo phan tich lgi nhuan theo ky; Béo céo
tinh hinh thyc hién ké hoach kinh doanh Quy/Nam; Bao cao hiéu qua ban hang theo khach
hang...

(3) https://amis.misa.vn/62520/mis-la-gi/
MIS la gi?

MIS 1a mét hé thong duoc thiét ké dé quan 1y thong tin trong cac cong ty, doanh nghiép. Noi
mot cach don gian, hé théng thong tin quan Iy MIS cung cip phan hdi vé két qua hoat dong
ctia to chirc gitp nguoi lanh dao gidm sat toan bo cong viée.

Hé thdng thong tin quan Iy doanh nghiép MIS (Management Information System) la khai
niém chi tip hop cac cong nghé, thiét bi, tng dung hd tro qua trinh giai quyét van dé trong
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quan ly, dleu hanh doanh nghiép. Céac nha lanh dao sir dung MIS dé tao bao cio dit liéu tir
chi tiét dén tong quan nham xéac dinh chién luoc kinh doanh dung dén.

Ngay nay, quan tri hé théng thong tin chu yéu dua vao nén tang cong nghé sé dé luu trix,
dich thuat cling nhu chi’a sé tai liéu ndi bo. Ve lau dai, MIS huc}ng t61 don gian hoa cong
vi€c, nang cao nang suat lao dong va tang hi¢u qua quan ly & tat ca cac vi tri trong doanh
nghiép.

Loi ich hé thong théng tin quéan Iy MIS mang lai trong doanh nghiép

Véi hé théng thong tin quan ly MIS, nhing cong viéc truyén thong nhu trao d6i hop dong
hay giao viéc, uy quyen béo c4o tién do, 1én lich lam vigc.. . déu s& duoc tap trung 1én mot
hé théng dong nhat MBJi thanh vién s& duoc cap tai khoan riéng dé truy cap vao su dung
nhimg dir liéu can thiét cho cong viéc chung. Nguoi quan 1y ¢6 thé phan quyén hodc gidi
han quyén dé quan 1y thong tin d& dang hon.

(3) Website https.://www.prima.vn

(4) Website https://www.anhkhoabrother.com

(5) https://www.cip4.org/print-automation/what-is-ppf-html

(6) http://www.siemens.pl/industry-40

(7) https://creativepro.com/cip4-and-printplanet-announce-cip4-jdf-user-forum/

Bai viet co thé dwoc pho bién voi muc dich phat triéen nganh In, xin luu y ghi réo tic gia
va cdc nguon trich dan
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